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Abstract of DEI 9637096 

The device has a filler unit, which is movable 
backwards and forwards above a mould (10) 
having a number of hollow chambers (1 1 ). The 
filler unit Is positioned below a filler funnel (18) 
with a dosing unit (19), when it is in the retracted 
position. The unit consists of a band conveyor 
(12), and the conveying section (14) of the 
conveyor is driven in the fonA^ard direction (16). 
The drive unit is switched on only when the 
conveyor moves backwards. The filler funnel has 
an adjustable discharge aperture, which extends 
over the full width of the conveying section of the 
conveyor. The material to be filled into the mould 
is placed on a load carrying part of the conveying 
section. The length of the load carrying part is 
adjusted by the dosing unit. 
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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 
@ Vorrichtung zum Befullen einer Form 

(§) Es gibt eine Vorrichtung, bei dar did Form 10 eina Vlalzahl 
von Fomihdhiungen 11 biidet und bai dor ein Fullwagan 12 
uber did Form 10 nach vorne und zuruckbewagbar IS ist und 
mit Fordermittotn 14 zur Abgabe von gospaicharter Schutt- 
gutmassa varsohan Ist. Dabat ist as arwunscht wann dia 
Dichte dar Schuttgutmasso-Fullungen von Fomihohlung zu 
Formhohlung varglalchmiSigt ist. Dies ist orralcht, Indem 
dar mit dan Fordamiittein varsahana Fullwagan ein Fullfor- 
darband 12 ist, dassan Fdrdartrumm 14 naoh vorna 16 
antroibbar ist Es sind Fullungan dar Formhdhlungan gaga- 
ban, daran Dichte von Formhdhlung zu Fbrmhohlung aehr 
gut vargleichmaliigt ist. 
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Beschrei bigg 

Die Erfindung betrifft eine^^Pchtung zum BefuIIen 
einer Form einer Formling-Presse mit Schuttgutmasse, 
bei der die Form eine Vielzahl von Formhohlimgen bil- 
det, bei der ein Fullwagen uber die Form nach vome 
und zurQckbewegbar ist, bei der der Fullwagen in der 
zuriidd>ewegten Steliung einem FuIItrichter mit Dosier- 
einricfatung zugeordnet ist und bei der der FQIlwagen 
mit Fdrdermitteln zur Abgabe von gespeicherter 
Schuttgutmasse versehen ist und die Fdrdermiuel bei 
Bewegung des Fonwagens uber der Form eingeschaltet 
sind 

Bei einer durch die Praxis bekannten Vorrichtung die- 
ser Art, die in der beiliegenden Zeidmung in Fig. 3 und 4 
dargestelit ist, ist ein Fullspeicher 1 nnt einer relativ 
schmalen AuslaBdffnung versehen, die vol! offenbar und 
schlieSbar ist und aus der die Schuttgutmasse auf einen 
FQUwagen 2 gelangt Der Fullwagen 2 ist im wesentli- 
Chen von einem nach oben und unten offenen Kasten- 
rahmen 3 gebildet, der in dem Steliungsbereicb, in dem 
er gefullt wird, nach unten mittels einer ortsfesten 
SchlieBplatte 4 geschlossen ist AIs F5rdermittel 5 sind 
in dem Kastenrahmen 3 Forderschauf eta 6 vorgesehen, 
die im Gegenuhrzeigersinn rotieren und ein Ruhrwerk 
bilden. Der FuUwagen 2 ist samt den Fdrdermitteln 5 in 
Richtung eines Doppelpfeils 7 uber einer Form 8 hin- 
und herbewegbar. Die Form 8 bildet Formhohhmgen 9, 
die jeweiis einem herzustellenden Formling entspre- 
chen und in Reihen, in Querreihen und LSngsreihen, 
angeordnet sind 

Bei der bekannten Vorrichtimg wird die Form gefullt, 
wenn der Kastenrahmen von hmten nach vome fahrt, 
wobei die hmteren Formhohlungen in der Dichte besser 
gef filit werden als die vorderen. Dieser Effekt wird auch 
durch die Forderschaufeta nicht, wie gewOnscht, ausrei- 
chend vermiedcn, die nur bei einem zweiten Teil der 
Vorwartsbewegung angeschaltet sind Die Fdrdersch- 
auf eta haben ihrerseits die Wirkung, daB die m Richtung 
der Forderschaufeta hmteremander angeordneten 
Formhdhlungen nicht gleichmSBig dicht gefullt werden. 
Die ungleichmlBige Fullung der Formhdhlungen fOhrt 
zu ungleich hohen gepreBten Formlmgen; dies ist uner- 
wiinscht, auch wenn die Abmessungs-Ungleichheit nur 
gering ist Die Verschiedenheit der Fullung der Form- 
hdhlungen besteht darin, daB die verschiedenen FuUun- 
gen nicht die gleiche Dichte haben; es smd stets alie 
Formhdhlungen bis oben hm gefullt Die weniger dichte 
Fiillung fuhrt zu etaem niedrigeren Formling als die 
dichtere Fflllung. Die Ungleichheit der Hdhe der Form- 
Imge liegt im 1/10 mm-Bereich, ist durch die innere Auf- 
federung der Ober- und Unterstempel aufweisenden 
Formwerkzeuge bedmgt und ist insbesondere beim Sta- 
peta der Formltage stdrend 

Erne Aufgabc der Erfindung ist es daher, erne Vor- 
richtung der etagangs genannten Art zu schaffen, bei 
der die Dichte der Schuttgutmasse-FuUungen von 
Formhdhlung zu Formhdhlung vergieichmlBigt ist Die 
erfrndungsgemSBe Vorrichtung ist, diese Aufgabe 16- 
send, dadurch gekennzeichnet, daB der mit den Fdrder- 
mitteln versehene Fullwagen em FQllfdrderband ist, des- 
sen Fdrdertrumm nach vome antreibbar ist 

Mit der erfmdungsgemaBen Vorrichtung smd Fiillun- 
gen der Formhdhlungen gegeben, deren Dichte von Fiil- 
lung zu Fullung bzw. von Formhdhlung zu Formhdh- 
lung sehr gut vergleichmaBigt ist Dies beruht wie ange- 
nonunen wird, darauf, daB die Schuttgutmasse nicht yon 
emem RQhrwerk bearbeitet und dadurch verdicbtet 
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wird Die Sdiuttgutm^^flllt, uber die LSnge des Fdr- 
dertrumms gesehen, ^Mfer Stelle gldch auf das Fdr- 
dertrumm und flUt bS^^ Bewegung des vorderen En- 
des des Fdrdertrumms uber die Form hm an jeder Stelle 
5 des Bewegungswegs gleich ta die Formhdhlungen. Die 
Abmessungen der m den Formhdhlungen emer Form 
bei etaem Pressenhub hergestellten Formlinge smd ver- 
^eichmaBigt 

Es ist denkbar, die Form zu fallen, wihrend sich das 
10 vordere Ende des FuUfdrderbandes von hmten nach 
vome uber die Form bewegt wobei sich die Bewegung 
des Fdrdertrumms und die Bewegung des Fdrderbandes 
addieren. Besonders zweckmlBig und vorteilhaft ist es, 
wenn der Antrieb des Fiillfdrderbandes niu* bei der Zu- 
15 riickbewegung eingeschaltet ist Die Bewegung des Fdr- 
dertrumms und die Bewegung des Fdrderbandes kom- 
pensieren etaander ta etwa und die Schuttgutmasse fiUt 
vom vorderen Ende des Fiillfdrderbandes im wesentli- 
chen geradlinig nach unten. Hierdurch wird etae gleich- 
20 miBige FOUung aller Formhohlriume mit nur etaem Be- 
wegimgsweg des Fiillfdrderbandes verbessert Es wird 
die fui etae Formfiillung bestinunte SchQttgutmasse ta 
ihrer Gesamtheit fl^chendeckend iiber die Form ge- 
bracht 

25 Besonders zweckmlBig und vorteilhaft ist es auch, 
wenn der Fiilltrichter sich mit etaer AuslaBdffnung quer 
uber das Fdrdertrumm erstreckt Die gleichm&Bigere 
Verteilung der Schuttgutmasse quer Qber das Fdrder- 
trunmi verbessert die GldchmaBigkeit der Fiillungen 

30 der Form. 

Besonders zweckm§Big und vorteilhaft ist es weiter- 
hin, wenn der Fiilltrichter eine ta der Offnungsweite 
einstellbare AuslaBdffnung aufweist Auf diese Weise 
liBt sich die Menge an Schiittgutmasse, die auf dem 

35 Fdrdertrumm verteilt wird, verbessert an den jeweiligen 
Bedarf der gerade zu f iiUenden Form anpassen. 

Besonders zweckmaBig und vorteilhaft ist es ebenso, 
wenn fiir die Bewegung des Fdrdertrumms etae Steue- 
rung mit etaem Positionsistwert und etaem Positions- 

40 sollwert vorgesehen ist und wenn die Zuriickbewegung 
des FuUfdrderbandes der Positionsistwert fiir den Posi- 
tionssollwert der Nach-Vorae-Bewegung des Fdrder- 
trumms ist Auf diese Weise hat die jeweiis vome vom 
Fdrdertrumm herabfallende Schiittgutmasse ketaerlei 

45 horizontale Bewegungskomponente. 

Die Schuttgutmasse ist auf dem Fdrdertrumm stets 
iiber etae bestimmte Ladestrecke hta vorgesehen. Es ist 
mdglich, die Ladestrecke unabhangig von der jeweiligen 
Form stets gleich lang zu wUhlen und aberschiissige 

50 SchQttgutmasse abzuwerfen. Besonders zweckmlBig 
und vorteilhaft ist es jedoch, wenn die Lange der Lade- 
strecke mittels der Dosiereinrichtung einstellbar ist Die 
Lange der Ladestrecke wird also an die entsprechende 
Abmessung der jeweiis zu befiillenden Form angepaBt 

55 Dasselbe Fullfdrderband ist fiir Formen verschiedener 
Abmessimgen verwendbar. 

Die Schiittgutmasse ist zumeist eine Kalksandsteta- 
masse; (fie SchOttgutmasse ist jedoch z. B. auch etae 
Gipsmasse, wie sie bei der Abfallgipsverarbeitung an- 

60 fallt Aufgnmd der ErfiiKlung wird auch eine durch die 
Schuttgutmasse bedtagte starke Abnutzung von Riihr- 
werkzeugen vermieden, wobei diese Abnutzung bisher 
als sehr stdrend empfunden wird Das Fdrdertrumm ist 
ta der Regel entlang setaen beiden lingsverlaufenden 

as Aufienrandem mit etaer wandungs- oder simsardgen 
Begrenzung versehen, um der Schiittgutmasse seitlich 
Halt zu geben. Samtliche Formhdhlungen der Form 
werden bei nur etaer Bewegung iiber die Form hta ge- 
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fullt Die Bewegung erfolgt in der^egel in Ricfatung der 
aus der kleineren Zahl von Fo^^phiungen bestehen- 
4en Reihe, d h. quer zu der ai^BgrdSeren Zahl von 

Formholilungen bestehenden Reihe, 

In der Zeichnung ist eine bevorzugte Ausfuhnings- 5 
form der Erfindung dargestellt und zeigt 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Vorrichtung zum Be- 
fuUen einer Form und 

Fig* 2 eine Vorderansicht der Vorrichtung gem^ 
Fig. 1. 10 

Die Vorrichtung gemaB Fig. 1 und 2 gehort zu einer 
nicht naher gezeigten Formling-Presse, zu deren Form- 
werkzeug eine Form 10 gehdrt, die Formhohlungen 11 
bildet, die in ISngeren Reihen und kOrzeren Reihen an- 
geordnet sind Der Form 10 ist ein Fullforderband 12 15 
zugeordnet, das eine Antriebswalze 13 umfaBt und ein 
Fordertrumm 14 bildet Das Fullforderband 12 ist ge- 
miB einem Doppelpfeil 15 uber der Form 10 nach vome 
und zuruckfahrbar und das Fdrdertrumm 14 ist gemiB 
einem Pfeil 16 nach vome antreibbar. Den beiden 20 
Langsrandem des Fordertrumms ist je eine Begrenzung 
17 zugeordnet Dem Fullforderband 12 ist ein Fulltrich- 
ter 18 zugeordnet, der an der Unterseite eine AuslaBoff- 
nung aufweist, die von einem Schieber einer Dosierein- 
richtung 19 Qberdeckt ist 25 

Das FuOforderband 12 ist horizontal verfahrbar. In 
der hinteren Stellung befindet es sich auBerhalb der 
Formling-Presse in Beladestellung. Dazu wird die Aus- 
laBoffnung des Fulltrichters 18 um einen einstellbaren 
Betrag geoffnet AnschlieBend wird das Fullforderband 30 
mit einer langsamen Geschwindigkeit uber die An- 
triebswalzen 13 nach rechts bewegt Wahrend dieser 
Bewegung wird Schuttgutmasse mit einer bestimmten 
Hohe, die der Stellung des dosierenden Schiebers ent- 
spricht, auf das Fullforderband geladen. Mit Hilfe dieser 35 
Dosiermdglichkeit wird immer so viel Schuttgutmasse 
auf das Fiillfdrderband dosiert, wie zur Befullung der 
gerade verwendeten Form benotigt wird Wenn das 
Fullforderband entlang seiner Ladestrecke beladen ist, 
stoppt es und der dosierende Schieber am Fulltrichter 40 
wird gescWossen. Wenn sich die Formling-Presse in der 
Befullposition befindet, dann wird das Fullforderband in 
seiner Gesamtheit schnell nach vome in die Presse be- 
wegt Das FuUf drderband stoppt automatisch, wenn die 
vordere Endlage am vorderen Ende der Form erreicht 45 
ist Nun wird das Fullforderband wieder nach hinten 
herausgefahren und gteichzeitig die Antriebswalze an- 
getrieben. Die Geschwindigkeit der Antriebswalze ist 
von entscheidender Bedeutung. Sie ist so gewahlt, daS 
sich wahrend der Ruckwartsbewegimg des FuUforder- 50 
bandes die Schuttgutmasse relativ zur Formling-Presse 
nicht in horizontaler Richtung bewegt Um das mit ho- 
her Geschwindigkeit zu gew^leisten, benutzt man ein 
elektronisches Getriebe. Das bedeutet, dafi wahrend 
dieser Bewegung der Positionsistwert der Fahracfase als 55 
PosidonssoUwert der Antriebsachse fOr die Antriebs- 
walze des Fullforderbandes benutzt wird Darait ist si- 
chergestellt, daB die Schuttgutmasse ohne horizontale 
Bewegung emfach nach unten in die Form fallt Ober- 
schiissige Schuttgutmasse wird durch einen Abstreifer, eo 
welcher mit dem Antrieb des Fullforderbandes mecha- 
nisch gekoppelt ist, entfemt 
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ewegWK. 



ber die Form nach vome 



bUdet, 

bei der ein FO 
und zuriickbewegE 
bei der der FQllwagen in der zuruckbewegten Stel- 
lung einem Fulltrichter mit Dosiereinrichtung zu- 
geordnet ist und 

bd der der Fullwagen mit Fordermitteb zur Abga- 
be von gespeicherter Schuttgutmasse versehen ist 
und die Fdndermittel bei Bewegung des Fullwagens 
uber der Form eingescbaltet sind, dadurch gekenn- 
zeidmet, 

daB der mit den Fordermittehi versehene Fullwa- 
gen ein Fullforderband (12) ist, dessen Fdrder- 
trumm (14) nach vome (1 6) antreibbar ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Antrieb des Fullforderbandes (12) 
nur bei der Zuruckbewegung eingeschaltet ist 

3. Vorrichtung nach Anspmch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der FOUtrichter (18) sich mit 
einer AuslaBdffnung quer fiber das Fdrdertrumm 
(14)erstreckt 

4. Vorrichtung nach Anspmch 1, 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Fulltrichter (18) eine m der 
Offnungsweite einstellbare AuslaBdffnung auf- 
weist 

5. Vorrichtimg nach einem der Ansprfiche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB fur die Bewegung des 
Fdrdertrumms (14) eine Steuerung mit einem Posi- 
tionsistwert und einem PositionssoUwert vorgese- 
hen ist und daB die Zuruckbewegung des Fullfor- 
derbandes (12) der Positionsistwert fOr den Posi- 
donssoUwert der Nach-Vorae-Bewegung des For- 
dertrumms (14) ist 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schuttgutmasse uber eine Ladestrecke auf dem 
Fdrdertrumm (14) vorgesehen ist und die Lange 
der Ladestrecke mittels der Dosiereinrichtung (19) 
einstellbarist 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



Patentansprflcfae 

65 

1. Vorrichtung zum Befiillen einer Form emer 

Formling-Presse mit Schuttgutmasse, 

bei der die Form eine Vielzahl von Formhdhlungen 
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